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(57) Abstract: The invention relates to an assembly for positioning sleeves on products such as bottles. According to the invention, 
the products are conveyed in the upright position one after the other along a conveyor line and the sleeves are removed from a 
sleeve-feed system by transfer members above the product. The inventive assembly comprises a single sleeve-feed system and two 
pairs (6, 7) of alternately -operating transfer members (61, 71) which are installed on either side of the product (P) conveyor line 
(DF). Each transfer member (61, 71) is supported by a transport means such as to travel the length of an active path along the side 
of the product (P) at the sleeve-application position in order to remove a sleeve and place same on the product (P), in an alternating 
manner with the other transfer member from the pair (6, 7), while the means for transporting the other transfer member from the 
second pair moves the latter member along a return path at a distance from the active path. 
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(57) Abrege : Installation de pose de manchon sur des produits tels que des bouteilles, dans laquelle les produits d^filent debout 
l'un derriere l'autre le long d'une ligne de defilement, le manchon etant tine par des organes de transfert par-dessus le produit, a partir 
d'une alimentation en manchons. L'installation comporte une alimentation unique en manchons et deux paires (6, 7) d'organes de 
transfert (61, 71) installes de part et d'autre de la ligne de defilement (DF) des produits P et fonctionnant en alternance. Chaque 
organe de transfert (61, 71) est porte par un moyen de transport pour effectuer, en alternance avec l'autre organe de transfert de la 
paire (6,7), une course active le long du cote du produit (P) a Templacement de manchonnage pour pr61ever un manchon et le placer 
sur le produit (P) pendant que le moyen de transport de l'autre organe de transfert de la seconde paire deplace celui-ci sur une course 
de re tour, d6gag6e de la course active. 



